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Директивным письмом организации от 29 июня 1973 г. 
№ 22-107/6/196 срок введения установлен с 1 сентября 
1974 г. 

Несоблюдение стандарта преследуется по закону. 


Настоящий стандарт распространяется на планки с 
рельефными и плоскими изображениями-надписями. Вы- 
полняемыми фотохимическим способом, устанавливаемые 
на радиотехнической аппаратуре, эксплуатируемой в усло- 
виях: ^ 

— планки с р(ічГье<|п тѣНі і иэображ е нн е м - 

- температуры окружающего воздуха от минус 60 
до плюс 100 С; 

- относительной влажности до 98% при температуре 
+40*^С: 

- пониженного атмосферного давления до 5 мм рт,сг<; 

- вибрации в диапазоне частот от 1 до 2000 га с 
ускорением до 15^ ; 

- многократных ударов с ускорением 150^ ; 

- всэдейсігля соляного тумана и грибковой плесени; 

б) '•«даніиіс плоским изображешіе^^ - 

- температурьГ~тгіфу:жаід^^^ 25^^10 С; 

- относительноД,дйл^5^іости'Тзоэдуха__^^ 

- атмосфоішсіСі давлении 630-800 мм рт.< 


Издание официалыіое__у|___ Перепечатка воспрсщеіш 

ГрЗОѴст 
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1. ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ И РАЗМЕРЫ 


гл. г 


1.1. Планки с надписями по форме и размерам долж- 
ны соответствовать требованиям ОСТ4 ГО.880.001. 

^ ІЛ Лш/ш/ Фцкшнша /ы? 

(РСГ^ /V, ш 

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ 

2.1. Общие требования ^ 

2 , 2і 4 . Планки л- напгг »<^ями. должны изготавливаться в 
соответствии с требованиями настоящего стандарта по тех- 
нической документации, утвержденной в, установленном по- 
рядке. ^ 

-г 


должны изготавливаться из алюминиевого сплава АМц14 

1 ОСІ 2І6 31-76, 

ди т/ои изготовление планок из алюминиевых сплавов марок . 

АМцІ/гН, АДІМ, АМг2М, ЛІ6АМ по ГОСТ 21631-76. 


(!>* 




изображения фотохимич'еским спосообм - по і 4 і и.054.044 
2 Л. 4. Перед нан^ением изобра>^^ий лицевая поверх- 
ность заготовки должнй\быть ровной. 

ДоіТускаются единичны^а^елкие риски^^ пределах, тех- 
нических тр^ований стандаігЬэ^ на сортамент^ не наруша- 
ющие цело(Зтн6<^и надписей. 

2.1.5. Шероховатость лицевой поверхности планок-е^ 
подпне я ^! должна быть не ниже 6-го класса По ГОСТ 
2789-5®'. Заусенцы и острые кромки по контуру планок не 
допускаются. 

2.1.6. Окантовка планок должна быть шириной от 0,5 ^ 
до 0,9 мм. 

2.1.7. Надписи на планках выполнять в соответствии 
с требованиями НО.010,007. 

2.1.8. Надписи на планках должны быть четкими. 

2.1.9. Масса планок не должна превышать указанной 
в чертеже. 
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пхсил М^нл.анлллЗ!> иобгиШАА 

ПланкііѴдолжны быть покрыты лаком по ССТ4 ГО«СІ4*002: 

лак АК-ІІ5, бесцветный, І1І.ТЧ! кли лак і'Р-гЗІ» желтоватый, ІІІ.Т-А. 

сЛЛІ, Аитйкорроіійоание покрытия должны сохранять свои свой- 
ства ^ри хранении планок в закрытом вентилируемом помещении при 
температуре от 5 до 50°С с относительной влажностью до 85^ при от- 
сутствии в ѳкрукаюуем воздухе. паров кислот, щелочей и других аг- 
рессивных пркнесейк 

г. 1.1г. Антикоррозионные покрытия планок должны сохранять 
свои свойстве в условиях: 

а) пониженной іешіоратуры минус 60+2°С; 

б) повыш^’нной температуры І0С+2°С; 

б) относительной влажности 95-98^ при температуре .40*2^; 

г) воздействия трех температурных циклов пря температуре ми- 
нус оы и плюс 100^; 

д) вибрации в дішпазоне частот от I до 2000 Гц с ускорением 
до ІЬ ^ і 

е) многократных ударов с ускорением 

ж) воздействия соляного тумана; 

а) воздействия грибковой плесени. При этом степень биологичес- 
кого обрастания не должна быть более I балда. 

Отслаивания, растрескивания покрытий и следы коррозии не допус- 
каются. 

2.1 .13. Изображения (знаки, рамка, надписи и площадки) должны 
иметь цвет исходного металла и должны быть четкими, ясными, раввен 
меішьши и спдсшшми. 

Цвет фона планок должен бытъ тарным, однотонным, без наплывов 
и пятен. 

Б технически обоснованных случаях допускается нзготовланш 
плаіиж с цветом фона и надписи по назначению конструктора в соот- 
ветствии с 0СТ4 ГО. 014. 002. 

2*1*14. При нецентрализованнои изготовлении планок допускается 
изготовление их без радиусов закругления с сохранением параллельнос- 
ти рамки Ережкам планок. 


(§)3ак. I Г 1787 30.К.74 
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2.2* Требования к пданкзи с рельефыыікЕИ изооргкенѵшци 

Гдубіша травления фона алаыок с рельефньши изобри^^ии- 
яии не должна быть ыенее 0,05 ии. 

2.2*^. Фоб плаиок должен покрываться черной эмалью П’Ф-ібЗ 

гост @ !^б ^ 

Иатериал-заменитель: X эмаль ЕФ-1І5 ГОСТ 6465-^, 

Зилои*. ,^-5і {ьа 


5* ПРАВИМ ПРИБЫКИ 

З.І. Для проверки соответствия планок требованиям чертежей 
и настоящего стандарта устанавливаются следующие категории испы- 
тания: 

- приемосдаточные ; 

- периодические ; 

- проверочные. 

З.В.Объен и последовательность испытания устанавливаются 
в соответствии с табл.І. • 


© Зам. I Г 1787 30.И.74 
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Таблица 1 


Виды испытаний 

і 

Категории испытаний 

Пункты 

Приемо- 

сдаточ- 

ные 

Перио- 

дичес- 

кие 

Прове-' 

рочны€ 

тех ии- 
ческнх 
требо- 
ваний 

мето- 

дов 

испы- 

таний 

1. Внешний осмотр,! 






измерение устано— ' 
вочных и габарит- 

+ 

+ 

+ 


ь 

ных размеров 




2.1.8. 

2.2.1 

4.2, 4.4 

2.Проверка марки 






материала 

+ 

+ 

+ 

2.1.2 

-4.3 

3. Измерение 


+ 

+ 

2.1.9 

4.6 

массы і 





4. Проверка ка- 
чества покрытия 

+ 

+ 

+ 1 

2.2.2г^ 

4.5 

4.11 

5, Вибропрочность 
при длительном 
воздействии 

1 

і 

+ 

Д./. 

2»^777Г 

6. Вибропрочность 




ілл 


при кратковремен- 



1 

4.1 1 

ном воздействии 

7, Ударная проч- 
ность 

1 

+ 

+ 

гл^ 

4.12 

в.Холодо устойчи- 
вость 


+ 

+ 


4.7 

9.Т еппоустойчи- 
вость 

— 

+ 

1 

4- 

Д. /. \Х (Г 

4.8 











Стр, 6 
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Продолжение табл, 1 


Виды испытаний 

Категории испытаний 

1 Пункты 

Приемо- 

сдаточ- 

ные 

Перио- 

дичес- 

кие 

Прове- 

рочные 

техни- 
ческих 
, требо- 
ваний 

мето— 

1 дов 

испы- 

1 таний 
1 

10. Влагоустойчи- 
вость .при дли- 
тельном® воздей- 

1 1 

1 

! 1 


+ 


1 ^ 
4.9 

ствии 

1 1. Влагоустой- 
чивость при 
кратковременном 


+ 



4.9 

воздействии 1 

12. Циклическое 
воздействие тем- 


+ 

+ 

^.Шг 

4,10 

пературы 
13. Грибоустойчи- 
вость 



+ 

иЦь ' 

2<2;Тз ! 

4.13 

1 4. Воздействие • 
соляного ту м а н а 


+ 

+ 

Э./. 

4.14 

15.Испь!тание на 
хранение 

- 

— 


В,І.П 

2.^ 1 
-П 1 

4.15 


і 


П р н м е ч а и и Зріак - испытание проводится 

знак - исп-ытаиио не проводится. 

2» Дл ' П ■ пл»ио і { с пл о м оц4-- изобрджсітт т т:!м ■ не тт і ?ц:агшя 
грров оп ятоя по пупкта^т — Ь- 4 табл. Ь 
3.3. Прпемо-сдаточтлм испытапііям подвергается 
каждая партия текущего вряпуска планок. При этом про- 
верке подвергается 2%, но не мсноѳ 10 планок каждо- 
го типа от поставляемой пгфтии. 
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Примечание* При нецентрализованном изготовлю 
НИИ планок периодические и проверочные испытания 
допускается проводить в составе аппаратуры по 
техническим условиям на эту аппаратуру, 

3.4, результаты приемо-сдаточных испытаний счита- 
ются удовлетворительными, если все подвергнутые провер- 
ке планки соответствуют требованиям настоящего стандар- 
та, 

3.5, Для проверки планок на соответствие всем требо- 
ваниям настоящего стандарта завод-изготовитель должен 
проводить, периодические испытания в объеме, приведенном 
в табл. 1, не реже одного раза в течение двух лет, 

3.6, Периодическим испытаниям подвергают образцы 
планок текущего выпуска, отобранные ОТК завода-изгото- 
вителя в количестве не менее 5 шт. каждого типа и про- 


шедшие приемо-сдаточные испытания, 

3.7. В случае несоответствия результатов периодичес- 
ких испытаний требованиям настоящего стандарта прово- 
дят повторное испытание удвоенного количества образцов 
планок. 

По согласованию с представителем потребителя, (за- 
казчика) допускается проводить повторные испытания не 
в полном объеме, а только по пунктам браковки. 

Если при повторном испытании окажется хотя бы од- 
на планка, не удовлетворяющая каким-либо требованиям, 
то устанавливаются причины дефектов и принимаются ме- 
ры к их устранению в производстве. Все ранее принятые, 
но не отгруженные партии планок данного типа подверга- 
ют перепроверке и отбраковке* 

Текущую приемку планок приостанавливают и возобно- 
вляют только после получения положительных результатов 
периодических испытаний, подтверждающих устранение де- 
фектов. 

Планки & надппоямті, прошедшие периодические испы- 
тания, отгрузке не подлежат, 

3.8, Проверочные исп?лтания проводятся в соответст- . 


ВИИ с табл. 1 в следующих случаях; 

а) при изготовлении опытш7іх образцов и устаіювоч*-../" 
ной серии; 
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б) при изменёнин технологии изготовления планок 
или замене материалов; 

в) по рекламациям с места эксплуатации, 

3.9, Проверочным испытаниям подвергают не менее 
10 ?іланок каждого типа, прошедших приемо-сдаточные 
испытания. 

В случае несоответствия результата какого-либо ис- 
пытания требованиям настоящего стандарта предприятие- 
изготовитель принимает решение о проведении повторного 
испытания по группе несоответствия, 

3.10. С целью сокращения 'общей продолжительности 
периодических и пр.оверочных испытаний допускается па- 
роллелрное проведен'ие. испытаний на различных группах 
образцов, при этом^ общее количество испытуемых образ- 
цов соответственно увеличивают. 

Программа, разбивка видов испытаний на группы и 
последовательность испытаний в. каждой группе приведены 
в табл. 2, ? 

л Т а б л и ц а 2 


Группы 


Последо -1 
ва тель- 
ность 


Вид 


испытаний 


Пункты 


техни- 

ческих 

требо- 

ваний 


методов 

испыта- 

ний 


1 


1 

2 

3 


П 


* 


1 

2 

3 


Вибропрочность 
Ударная прочность 
Циклическое воз- 
действие темпера- 

1'уры 

Т еплоустойчивость 
Холодоус то йчн вость 
Воздействие соля- 
, ного тумана 


г.х.іа 

2,і:і2в 

2.1. І2г 

2 . 1. 126 
2Л.І2а 

2.І.І2Х 



4.11 

4.12 

4.10 


4.8 

4,7 


4.14 
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Продолжение табл. 2 


1 

группы 

1 

Последо- 

ватель- 

ность 

Вид испытаний 

Пункты 

техни- 1 
’Ческих 
требо- 
ваний і 

методов 

испыта- 

ний 

Ш 


Влаго устойчивость 

г;х.і 2 а 

^ \ 

4.9 

1У 


Грибо устойчивость 

гЛІіга 

1 

3 

4.13 

У 


Испытание на хра- 

г.х.и 





нение 


4.15 


П 


4, МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ 


4.1. Все испытания, кроме климатических, проводят в 
нормальных климатических условиях: 

- температура окружающего воздуха 25^^0 С; 

- относительная влажность воздуха 45—80%; 

- атмосферное давление 630-800 мм рт.ст. 
внешнего вида и размеров планок по 


4.2. ПроБ^ 

пп. 2.1.1, -ЗгНС^2.1.8, 2.2.1 производят внешним осмотром 


невооруженным глазом, сличением с чертежами и измере- 
нием любым инструментом, обеспечивающим требуемую 
чертежами точность. 

4.3. Применяемые для изготовления планок материалы 
(п. 2.1.2) проверяют на соответствие предъявленным соп- 
роводительным документам, 

4.4. Проверку качества поверхности заготовки произво- 
дят сличением с эталонами чистоты поверхности или изме- 
рительными методами на соответствие требованиям стан- 
дартов на сортамент материалов, 

4.5. Проверку качества антикоррозионных покрытий 
— а г Эібі 2 . 3 . 2, 2 ,3-,3 ) ‘ пр в иоводпт пепппружоп і іі і тм 

глазом. /0. Л. К 
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4.6. Измерение массы планок (п. 2.1.9) произвЪцят 
хзвешивянием планок на весах, обеспе шваюащх точность 
пзвешиБания +_5%. 

4.7. Испытание на холодоустойчивость (п. 2^2^;^) про- 
водят в камере холода выдержкой планок при температуре 
минус 604^2 С в течение 2 ч. Затем температуру в камере 
повышают до нормальной (25ч^Ш С) и планки извлекают 
из камеры. 

После нахождения планок в нормальных условиях в 
течение 1 ч производят осмотр всех планок на выявление 
отслаивания покрытий д коррозии. (5-* 

4.8. Испытание на теплоустойчивость (п, про- 

водят в камере тепла выдержкой планок при температуре 
100+5 С в течение 2 ч. Затем планки извлекают из каме- 


ры и после нахождения их в нормальных условиях в тече- 
ние 1 ч по*чВергают осмотру на выявление повреждения 
защитных покрытий, (§г-> 

4,9. Испытание планок на влагоустойчивость (п,.2<2.7ь) 
проводят в камере влажности. Планки помещают в камеру 
влажности и выдерживают при температуре 40+2 С в те- 
чение I ч, затем в камере относительную влажность воз- 
духа повышают до 95+^3% и выдерживают в' этом режиме в 
т^^ченио 56 суток при длительном воздействии и в течение 
суток пш к^>атковременіюм воздействии*' - 

оі^с?^і‘?ания испытаний на влагоустойчивость 


производят осмотр планок на выявление повреждения пок- 
рытий и коррозии, 

^ 4, 10.^ П|>оверку на циклическое воздействие темпера- 
туры {н,2ІА7т‘) производят воздействием трех температур- 
ных циклов, каждый из которых состоит из последователь- 
ной выдержки планок: 

■ - в камере холода при температуре минус 60+2 С в 
течение 1 н; 

- в камере тепла при температуре 100+5 С в течение 

Врем^я переноса планок из камеры холода в камеру 
тепла не должно превышать 5 мин. 

После выдержки деталей в нормальных условиях в 
течение 1 ч производят осмотр планок на выявление от- 
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слаивания и растрескивания покрытий. 

4.11. Испытания планок в условиях вибрации 
(п.2т57Тд‘) проводят на вибростенде методом фиксирован- 
ных частот. 

Планки жестко закрепляют за крепежные отверстия 
в горизонтальном положении на горизонтальном столе 
вибростенда. Планки без отверстий Приклеить клеем 
ПУ-2 по ЮгО ,054.006. Испытания проводят при плавном 
иэмекен’іи частоты в ка>одом поддиапазоне. Время прохож- 
дения поддиапазона должно быть не менее 1 мин. На 
высшей частоте каждого поддиапазона производят выдерж- 
ку в течение времени, указанного в табл. 3. 

После окончания испытаний производят осмотр всех 
планок на отсутствие механических повреждений, отслаи- 
вания и растрескивания лакокрасочных покрытий, 

4.12. Испытание планок на ударную прочность /л -2- ^ 

проводят на ударном стенде. Крепление планок 
проводят по методике п.4.і1. Испытание проводят при 
непрерывном воздействии ударов с числом 40-120 в мину- 
ту. Величина ускорения при ударе - 150 ^ . длительность 
ударного импульса 1-3 мс, количество ударов - 4000, Но 
окончании испытаний производят внешний осмотр на от- 
сутствие механических повреждений, отслаивания . и раст- 
рескивания лакокрасочных покрытий. 


Таблица 3 


Поддиапа- 
зоны час- 
тот, Гц 

Ускорение^ 

? 

Амплиту- 
да, мм 

Время выдержки при 
воздействии 

длитель- 
ном, ч 

кратковре- 

менном, 

мин 

5 

Не конт- 
ролирует- 
ся 

1 

1.5 

2,0 

20 

шшш 

20 

20-30 

20 

30-40 

— 

• 40-50 

1,3 

20 
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Продолжение табл. 3 


Поцдмапа- 
зоны час- 
тот, Гц 

Ускорение, 

Амплиту- 
да, мм 

Время выдержки при 
воздействии 

длитель- 
ном, ч 

кратковре- 

менном, 

мин 

50-60 



1.5 


60-80 


1 

3,0 


80-100 



3,0 


100-150 



4.0 


150-200 





200-300 

15 

Соответ^ 


20 

300-400 

ствует 



400-500 


ускорению 



500-600 



2,0 


600-800 


1 



800-1000 




ІО 

1000-1500 

1 




1500-2000 



1 


• 





4.13, Испытание на 

грибоустойчивость (п, про- 

водят методом 214-1 по 

гост 16962 

-71, 


(?-*. ^.^1^-^^^Испытаиие на 

воздействие 

соляного тумана 


(п. проводят методом 215-1 по ГОСТ 16962-71, 

Время пребывания в камере 7 


4.15, Испытание на хранение проводят в 

камере влажности. Планки помещают в камеру влажности, 
устанавливают в каморе температуру 30^2 С, относитель- 
ную влажность воздуха 85-90% и выдерживают в этой 

среде в течение 30 суток, - 

« еикл4сгшАс?9 

ежесуточно в процессе испытаний включ а ют подогрев 
камеры на 10-12 ч. После окончания испытаний на хране- 
ние производят осмотр планок на выявление повреждения 
покрытий и коррозии. 
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5. МАРКИРОВКА, УПАКОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ 

И Х'РАНЕНИЕ 

о,1< Планки перед упаковкой должны быть смазаны 
с двух' сторон нейтральной консервирующей смазкой по 
ГОСТ 1631-61. 

5.2, Лицевая сторона планок при упаковке должна 
быть предохранена от повреждений, 

5.3, Планки одних типоразмеров и с одинаковыми 
надписями должны быть завернуты в парафинированную 
бумагу по ГОСТ 9569-65 и уложены в картонные коробки, 

5.4, Масса коробки вместе с упакованными планками 
не должна превышать 0,5 кг. 

5.5, На коробке должна быть этикетка, на которой 
указываются: 

- товарный знак предприятия-изготовителя; 

- обозначение планок; о IIОдпнся^^и; 

- количество упакованных планок; 

- дата выпуска; 

- штамп ОТК; 

- фамилия или номер упаковщика; 

- дата упаковки; 

- масса нетто. 

' 5,6. Коробки с планками упа^мывают в сухие дере- 

вянные ящи^и по^Г0^^^^^1-'в&, выложен^^внутри бн -- 
туАшѳй-збу- кгаУоЙ^І^рки ^Ь ^о ГОСТ 515-.5^Тивободные 
промежутки между коробками и стенками ящика з^олня- 
ют гофрированным картоном по ГОСТ 7376-з38^. ® 

5.7. Масса ящика вместе с упакованными планками 
не должна превышать 25 кг, 

5.8. В ящик сверху под битумную бумагу укладыва- 
ют упаковочный лист, в котором указывают: 

- товарный знак завода-изготовителя; 

- обозначение планок; 

- количество упакованных коробок, количество планок 
каждого типоразмера и общее количество планок в ящике; 

- номер или фамилию упаковщика; 

- дату упаковки. 
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3.9. Ящики по торцам быть обиты упаковоч- 

ной лентой по ГОСТ 3580-4т и обтянуты посередине конт- 
рольной лентой, скрепленной в замок. 


Ящики с упакованными планками должны быть оплом- 


бированы ОТК завода-кзготовителя. 


5. 10. На яяикв хошш біш вааепвн оовожіш* я доікирштѳп» 
выѳ надписи по ГОСТ ^ 

Не Крышка ящика доджш биь яаяаован аадавош "ЯВРХ", 

"ИВ БРХАТЬ». , 


«Надписи; 


На крышке^яціика должіівь-быть нанесены надписи 
'ВЕРХ',.^ЧіЁ^РОСАТЬ'. — 

5.11. Упакованные планки должны храниться в закры- 
том вентилируемом помещении при температуре от 5 до 
30 С с относительной влажностью до 85% при отсутствии 
в окружающем воздухе паров кислот, щелочей и проч ' 
агрессивных примесей. 

Срок хранения планок 3 года с момента изготовления. 
Примечание, По истечении срока хранения пот- 
ребитель или завод-изготовитель проводит дополни- 
тельное контрольное испытание на хранение. При 
удовлетвори тельных результатах срок хранения прод- 
левается еще на 3 года. 

5.12. Ящики с упакованными планками можно перево- 
зить любым видом транспорта іі на любн^іе расстояния при 
условии зашиты ящиков от прямого воздействия атмосфер- 


ных 00 а ЦК о в, 

П[? и меч алии: 1, В пределах города планки можно 
транспортировать в картонных коробках. 

2. При централизованном изготовлении планок упа- 
ковка, траг^спортировашіе и хранение производятся по 
установленному технологическому процессу на пред- 
приптии-изготовителэ. 
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6. ГАРАНТИИ ПОСТАВЩИКА 

6.1, Завод— изготовитель гарантирует соответствие 
планок с надписями требованиям настоящего стандарта 
при соблюдении условий эксплуатации н хранения, уста- 
новленных стандартом. 

Гарантийный срок эксплуатации устанавливается не 
менее 12 лет со дня их установки ня и.-чпелие, 

при необходіяюоти •копхуаіацин пхвяок » уолюиях, ДОЛЖНЫ быТЬ 
П чощихоя 01 иэяокваішх а ваохощви ствидяр^* потрвбатеяю првдоо- 

мвяпехся право проведвмя допоявитвлямг аспытщтіІІ. У» КОТОрЫѲ 

^ Протоколы иопыпняй в вхоы одучав лолны бил іфвдотавівяы ЭЛЬЗОВанИЯ ПЛв— 

Н изготовителю м реврабохчику, которца я дают своа вавлвчоіша о 
доэмокиооти мсполіаоваяяя плеяои в яовык усвовиях. 
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